Anschliess-Vorschrift / Assembly Instructions
1/8 + 1/16 LHP

Vormontagewerkzeug
Damit Beschadigungen der Komponenten beim erstmaligen Anschliessen
vermieden werden, ist ein Vormontagewerkzeug zu verwenden (Sitec-Nr. 770.9038).

Pre-Assembly-Tool
In order to avoid damage to the components when connecting for the first
time, a pre-assembly-tool has to be used. (Sitec-No. 770.9038) 1/8-+1/16 LHP

Erstmaliges Anschliessen der Kapillarrohre

1. Rohr rechtwinklig auf Lange zuschneiden und Rohrende entgraten.

2. Druckschraube und Klemmring auf das Rohr aufschieben.

3. Rohr mit Klemmring und Druckschraube rechtwinklig anschlagen, Markierung anbringen (Bild 1).

4. Klemmring und Druckschraube leicht befetten.

5. Rohr mit Klemmring und Druckschraube in das Vormontagewerkzeug einschrauben.

6. Druckschraube mit 12-13Nm (ca. 2 1/2 Umdrehungen) anziehen und darauf achten, dass die Markierung auf dem
Rohr immer knapp hinter der Druckschraube sichtbar bleibt. Das Drehmoment bleibt auch spater gleich.

7. Verschraubung l6sen und Klemmring auf Verletzungen auf der Dichtfldche und seine Position hin prifen (Bild2).

Initial Assembly of Capillary Tubing

1. Cut tube in a right-angle and deburr.

2. Slide gland nut and ferrule onto the tube.

3. Place tube with ferrule and gland nut in perpendicular position and affix marking (Fig. 1).

4. Grease ferrule and gland nut lightly.

5. Push tube, ferrule and gland nut into the pre-assembly-tool.

6. Tighten gland nut with 12-13Nm (approx. 2 1/2 turns). Make sure that the marking on the tube always remains
visible behind the gland nut. Torque remains the same even later.

7. Unscrew connection, check the ferrule for injuries on the sealing surface and its position on the tube (Fig. 2).
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